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La presente invention vise un precede qui permet de 
realiser a un prix de revient tres bas, un materiau destinS a la 
construction et pouvant etre utilise comme granulat pour le beton, 
ou permettre de realiser. des panneaux de construction ou des cloi- 
5 sons etc, . . 

L 1 invention vise egalement un materiau realise suivant 

le proced§. 

L'un des buts de la presente invention est de permettre 
1 T utilisation des ordures menageres qui sont des produits tres 
10 bon marche et dont la destruction revient tres souvent tres chere 
pour les municipalites; 

Le procSde objet de la presente invention consiste a 
trier les ordures menageres en vue dV^lirainer les elements metal- 
liques, S broyer lesdites ordures menageres ainsi tri§es, & secher 
15 lesdites ordures menageres triies, § broyer §. nouveau lesdites or- 
dures menageres sechees pour obtenir une fine poudre, § melanger 
cette fine poudre avec une charge, a pulveriser du silicate de soude 
sous forme liquide jusqu'S I'obtention d f une pate, a mouler ladi- 
te pate ainsi obtenue pour realiser le materiau desire et, enfin, 
20 i faire sicher ce dernier. 

On eongoit que le materiau obtenu est ainsi tres bon 
marehS puisque des ordures menageres se trouvent en grande quantite 
en tous lieux, et qu*on evite ainsi le transport souvent onereux 
des materiaux utilises dans la construction. 
25 De preference, on utilise comme charge du carbonate. 

Si on veut realiser des granulats pour le beton, de pre- 
ference on moule la pate sous pression. 

Afin d'activer la realisation du materiau, on peut pro- 
ceder S un sechage de celui-ei apr&s qu'il ait ete moule, S une 
30 temperature voisine de IOOfC pendant une heure. 

Un des avantages particuliers de 1* invention est qu f on 
peut obtenir des densit^s tres differences en faisant simplement 
varier les pourcentages des differents composants; par exeraple, 
aprSs de nombreux essais, on a constate qu f en rialisant un melange 
35 comport ant 30 % de poudre d f ordures menageres, 30 % de carbonate et 
40 % de silicate, la densite gtait de 1,20. 

En rialisant un milange comport ant 60 % de poudre d f or- 
dures menageres, 25% de carbonate et 15% de silicate de soude, la 
densite est de 0,99* 0n peut done, ainsi, en apportant des varia- 
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ticns relativement peu importantes, modifier d'une maniere impor- 
tante la densite, ce qui presente de tres norabreux avantages en 
permettant de choisir la densite en fonction de la finalite du 
materiau. 

La mise en oeuvre du precede objet de la presente in- 
vention est parti culierement single puisqu T elle ne necessite abso- 
lument aucun materiel complexes le triage des ordures pouvant s f - 
effectuer avec des Elements d§j§ connus et utilises, le broyage 
ne necessitant qu f un single broyeur classique et la pulverisation 
du silicate de soude pouvant etre effectuee & partir d'une simple 
pon?>e qui pulverise celui-ci sur les poudres qui sont mglangees 
dans un malaxeur. 

Le sechage peut s'effectuer soit £ l f air lib re 3 soit 
dans un four d f une construction peu onSreuse, puisque la tempera- 
ture ne depasse pas 100° C. 

On peut mouler le materiau sous forme de plaques plus 
ou moins ipaisses pour realiser, par exemple, des panneaux desti- 
nes 5 la construction ou des cloisons. Dans ce cas, la pate est 
deversee dans un moule et soit on la laisse secher dans ce moule 
pendant une durie voisine de vingt quatre heures, soit on la fait 
s€cher dans un four pendant environ une heure S une temperature 
de 100° C. 

Apres ce laps de temps, on peut demouler le panneau 
ainsi obtenu qui est directement utilisable. 

Si on d§sire, au contraire 3 fabriquer des granulats 
destines h remplacer les graviers utilises pour faire du beton, de 
prSfgrence on moulera la pate dans des petits moules et sous une 
pression de 1'ordre de 20 S 30 bars, le temps de sechage pouvant, 
dans ce cas, etre rameng & un quart d f heure-. 

Bien entendu, l f invention n'est pas limitee aux modes 
de mise en oeuvre qui viennent d*etre dgcrits, on pourra y appor- 
ter de nombreuses modifications de details sans sortir, pour cela, 
du cadre de l f invention* 
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REVENDXCATIONS 

1° - Procede de fabrication d f un mat§riau destine a la 
realisation de panneaux, cloisons ou de granulate, earacterise 
en ee qu*il consiste a trier des ordures menageres pour e limine r 
5 les el§ments metalliques, § broyer les ordures ainsi triees, a 
secher les ordures broyees, 5 broyer § nouveau les ordures mena- 
geres seehees pour obtenir une Tine poudre 3 § melanger la poudre 
avec une charge y a pulveriser sur le melange du silicate de soude 
sous forme liquide jusqu'£ l f obtention d'une pate 3 5 mouler cette 
10 pate pour obtenir le materiau desire et enfin § faire secher celui- 
ci. 

2° - Proe§d6 de fabrication d f un materiau destine a la 
realisation de panneaux, cloisons ou de granulats selon la reven$i- 
cation Z 9 earacterise en ce qu f il consiste a utiliser comme charge 
15 du carbonate. 

3° - Procede de fabrication d f un materiau destine a la 
realisation de panneaux* cloisons ou de granulats selon la reven- 
dieation I 3 earact€ris§ en ce qu f il consiste a mouler la pate sous 
pression. 

20 4° - Procede de fabrication d r un materiau destine a la 

realisation de panne aux, cloisons ou de granulats selon la revin- 
dication 1 3 earacterise en ce qu f il consiste § faire secher la 
pate moulee a une temperature de l'ordre de 100° C pendant une heu- 
re 

25 5° - Hafcea»£€LU realise selon la revendieation I et/ou 

l f une quelconque des revendi eat ions 2 K k 9 caracterisS en ce qu f il 
est constituS de poudre d f ordures mSnageres debarrassges des resi- 
dus metalliques, melangee h une charge se presentant sous fo*me de 
poudre et a du silicate de soude pulverise. 



